lv \ J [:X°® Schnittwertempfehlungen Recommended cutting data
A .. Parameétres de coupe Parametri di taglio
KOMPETENZ IN PRAZISION

026 005 @ N Tror B e
Q TOP
UNI <5xd
1.4-1.5
MAT 1.1-1.3 — 1.6.1-1.6.4 1.6.5-1.6.6 2.1-2.2; 7.3
(<1000 N/mm2) (1000-1200 (1200-1500 (<50 HRC)
N/mm?2) N/mm?2) (<1700 N/mm?2)
vV 50 ~ 70 50 ~ 60 45 ~ 55 30~ 35 15~ 25 25~ 40 20 ~ 32 60 ~ 80
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
d to n f n f n f n f n f n f n f n f
1 [mm] [min-']  [min/U] | [min"]  [min/U] | [min-']  [min/U] | [min-'] [min/U] | [min] [min/U] | [min-"]  [min/U] | [min-'] [min/U] | [min-'] [min/U]
0,002~ 0,002~ 0,002~ 0,002~ 0,002~ 0,002~ 0,002~ 0,002~
0,1 ~0,2 42.000 0,004 42.000 0,004 42.000 0,004 42.000 0,004 42.000 0,004 42.000 0,004 42.000 0,004 42.000 0,004
0,004~ 0,004~ 0,004~ 0,004~ 0,004~ 0,004~ 0,004~ 0,004~
0,25 ~ 0,35 42.000 0,006 42.000 0,006 42.000 0,006 31.830 0,006 22.740 0,006 36.380 0,006 29.100 0,006 42.000 0,006
0,006~ 0,006~ 0,006~ 0,006~ 0,006~ 0,006~ 0,006~ 0,006~
0,4 ~0,5 42.000 0,008 38.200 0,008 35.010 0,008 22.280 0,008 15.920 0,008 25.460 0,008 20.370 0,008 42.000 0,008
0,008~ 0,008~ 0,008~ 0,008~ 0,008~ 0,008~ 0,008~ 0,008~
0,55 ~ 0,65 31.830 0.01 29.380 001 26.930 001 17.140 0.01 12.240 0,01 19.590 001 15.670 0.01 39.180 0,01
0,01~ 0,01~ 0,01~ 0,01~ 0,01~ 0,01~ 0,01~ 0,01~
0,7 ~0,8 25.860 0.012 23.870 0012 21.880 0012 13.930 0.012 9.950 0012 15.920 0012 12.730 0,012 31.830 0012
0,012~ 0,012~ 0,012~ 0,012~ 0,012~ 0,012~ 0,012~ 0,012~
0,85 ~ 0,95 21.780 0018 20.100 0018 18.430 0018 11.730 0,018 8.380 0016 13.400 0018 10.720 0018 26.810 0018
0,018~ 0,018~ 0,018~ 0,018~ 0,016~ 0,018~ 0,018~ 0,018~
1,0~1,2 17.240 0,024 15.920 0,024 14.590 0024 9.280 0,024 6.630 0,02 10.610 0024 8.490 0,024 21.220 0,024
0,024~ 0,024~ 0,024~ 0,024~ 0,02~ 0,024~ 0,024~ 0,024~
1,25 ~ 1,45 14.270 0,032 13.170 0,032 12.070 0,032 7.680 0,032 5.490 0,024 8.780 0,032 7.020 0,032 17.560 0,032
0,032~ 0,032~ 0,032~ 0,032~ 0,024~ 0,032~ 0,032~ 0,032~
1,5~1,7 12.170 0,040 11.230 0,040 10.300 0,040 6.550 0,040 4.680 0,032 7.490 0,040 5.990 0,040 14.980 0,040
0,040~ 0,040~ 0,040~ 0,040~ 0,032~ 0,040~ 0,040~ 0,040~
1,75 ~ 1,95 10.610 0,048 9.790 0,048 8.980 0,048 5.710 0,048 4.080 0,04 6.530 0,048 5.220 0048 13.060 0,048
MAT 2.3-2.4 3.1-3.3 3.4-3.5 4.1-4.2; 7.1 4.3-4.5; 7.2 5
vV 50 ~ 70 30 ~ 45 25~ 35 100 ~ 140 60 ~ 90 15~ 20
c . . N . N ¢
m/min m/min m/min m/min m/min m/min
d to n f n f n f n f n f n f
1 [mm] [min-']  [min/U] | [min-"] [min/U] | [min-'] [min/U] | [min-'] [min/U]| [min"] [min/U] | [min-"] [min/U]
0,002~ 0,002~ 0,002~ 0,002~ 0,002~ 0,002~
0,1 ~ 0,2 42.000 0,004 42.000 0,004 42.000 0,004 42.000 0,004 42.000 0,004 31.830 0,004
0,004~ 0,004~ 0,004~ 0,004~ 0,004~ 0,004~
0,25 ~ 0,35 42.000 0,006 40.930 0,006 31.830 0,006 42.000 0,006 42.000 0,006 18.190 0,006
0,006~ 0,006~ 0,006~ 0,006~ 0,006~ 0,006~
0,4 ~0,5 42.000 0,008 28.650 0,008 22.280 0,008 42.000 0,008 42.000 0,008 12.730 0,008
0,008~ 0,008~ 0,008~ 0,008~ 0,008~ 0,008~
0,55 ~ 0,65 31.830 0.01 22.040 0.01 17.140 0,01 42.000 0.01 42.000 0.01 9.790 001
0,01~ 0,01~ 0,01~ 0,01~ 0,01~ 0,01~
0,7 ~ 0,8 25.860 0012 17.900 0,012 13.930 0,012 42.000 0,012 35.810 0,012 7.960 0012
0,012~ 0,012~ 0,012~ 0,012~ 0,012~ 0,012~
0,85 ~ 0,95 21.780 0018 15.080 0018 11.730 0016 42.000 0,021 30.160 0018 6.700 0018
0,018~ 0,018~ 0,016~ 0,021~ 0,018~ 0,018~
1,0~1,2 17.240 0,024 11.940 0024 9.280 002 37.140 0,032 23.870 0,024 5.310 0024
0,024~ 0,024~ 0,02~ 0,032~ 0,024~ 0,024~
1,25 ~ 1,45 14.270 0032 9.880 0032 7.680 0024 30.730 0048 19.760 0,032 4.390 0032
0,032~ 0,032~ 0,024~ 0,048~ 0,032~ 0,032~
1,5~1,7 12.170 0,040 8.430 0,040 6.550 0032 26.210 0,064 15.920 0,040 3.740 0,040
0,040~ 0,040~ 0,032~ 0,064~ 0,040~ 0,040~
1,75 ~ 1,95 10.610 0048 7.350 0,048 5.710 0,04 22.850 0.08 13.760 0,048 3.260 0048
Als Kiihimittel sollte Emulsion verwendet werden.
As coolant please use emulsion.
Il est nécessaire de lubrifier avec de I’émulsion.
Il lubrificante consigliato e’ ’emulsione.
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