RatioMill®

Schnittdatenempfehlung

W (%

KOMPETENZ IN PRAZISION

Katalog-Nr. TNATA-HM

Werk-
zeug

9] 4,0 ~ 20,0

4,0 ~ 20,0

4,0 ~ 20,0

Zustell-
werte

A

1,5 xd

1,0 x dy

1,5 xd

Qe

0,2 x dy

0,05 x d4

0,1 x dy

Baustihle, Werkzeug- Werkzeug- Werkzeug- Titan u. Rost- u.
Einsatzstahle, stdhle, stdhle, stahle, Titan- sdure- ap
Vergiitungs- Verglitungs- Vergiitungs- Verglitungs- Legierungen besténdige +
stahle, stahle, stahle, stahle, 3.7115; 3.7124; Stahle
Stahlguss, GG, GGG verschleiBfeste | verschleiBfeste | 3.7164; 3.7174 | 1.4301; 1.4571;
GG, GGG Stahle Stahle 1.4057
a
20~30HRC 30~45HRC 45~55HRC 55~60HRC <45HRC <25HRC -
Seitenfrasen
d, n Vg n Vg n Vg n Vg n Vg n Vg
[mm] [min""] [ [mm/min]| [min"'] | [mm/min]| [min'] |[mm/min]| [min""] [[mm/min]| [min-] | [mm/min]|[ [min'] [[mm/min]
4,0 | 8.760 525 7170 430 5970 360 3180 190 4780 290 5570 335
6,0 | 5.840 585 4780 480 3980 400 2120 210 3180 320 3710 370
8,0 | 4.380 615 3580 500 2990 420 1590 220 2390 335 2790 390
10,0 | 3.500 560 2870 460 2390 380 1270 200 1910 305 2230 355
12,0 | 2.920 585 2390 480 1990 400 1060 210 1590 320 1860 370
16,0 | 2.190 570 1790 465 1490 390 800 210 1190 310 1400 365
Bei Erh6hung der seit-
lichen Zustellung a, um
50% muB die Vorschub-

geschwindigkeit vi um
den Faktor 0,8 reduziert
werden!

Baustahle,
Einsatzstahle,
Vergiitungs-
stahle,
Stahlguss,
GG, GGG

20~30HRC

Werkzeug-
stdhle,
Vergiitungs-
stahle,
GG, GGG

30~45HRC

Werkzeug-
stahle,
Vergiitungs-
stahle,
verschleiBfeste
Stahle

45~55HRC

Werkzeug-
stahle,
Vergiitungs-
stahle,
verschleiBfeste
Stahle

55~60HRC

Titan u.
Titan-
Legierungen
3.7115; 3.7124;
3.7164; 3.7174

<45HRC

Rost- u.
sdure-
besténdige
Stéhle
1.4301; 1.4571;
1.4057

<25HRC

Nutenfra

sen

Vi
[mm/min]

Vs
[mm/min]

n Vi
[min”"] [ [mm/min]

n Vi
[min”"] | [mm/min]

Vs
[mm/min]

Vs
[mm/min]

430
380
360
400
380
400

360
320
300
335
320
330

4780 285
3180 255
2390 240
1910 270
1590 255
1190 260

2390 145
1590 130
1190 120
960 135
800 130
600 130

285
255
240
270
255
260

215
190
180
200
190
200

Werk-
zeug

Zustell-
werte

Bei Reduzierung der
Zustelltiefe a, um 50%
kann die Vorschub-
geschwindigkeit v um
den Faktor 1,25 erhoht
werden!




